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STEEL THINKING

VAUIANT

CANTONEIRAS E PLACASI

Perfurado'l:a CNC automatica, perfuradora &
CHAPAS corte com serra de fita, perfuradora & rob6

TRATAMENTO DA SUPERFICIE A H A
e e de corte térmico para se¢bes
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H ! VALUIANT

Perfuradora CNC automatica, perfuradora & corte com serra de fita,
perfuradora & rob6 de corte térmico para se¢des

VALIANT representa os mais recentes desenvolvimentos
tecnolégicos em linhas de perfuracdo para acgos estruturais.

A linha de produtos Valiant € um novo modelo de sistema
de perfuracao de trés mandris para o processamento da
gama completa de perfis laminados.

Esses novos modelos sdao o resultado do compromisso
constante da nossa equipe de engenharia em atender aos
requisitos dos fabricantes de a¢o estrutural do mundo.

Trocador de ferramentas de 14 posi¢oes

Além da engenharia inovadora lider no setor da Valiant,
ela incorpora varios recursos e beneficios exclusivos,
como:

¢« Nova dupla morsa e duplo sistema de alinhamento
para melhor fixa¢ao do material.

¢ Cabecotes Direct Drive, com tamanho de forma
reduzido, que fornecem 100% da poténcia do motor a
ferramenta para melhor desempenho de perfuragao.

Play video

Linha de perfuracdo Valiant combinada
com rob6 de coping Nozomi

Eixos auxiliares com 300 mm de curso

¢« Novo posicionamento prolongado dos sub eixos dos
mandris que permite a perfuracao simultanea em
todas as trés superficies, mesmo quando os furos nao
estao alinhados. O dispositivo de marcacao do lado de
baixo também é com posicionamento de sub eixo para
permitir operagcdes simultaneas de marcagdao em até as
quatro faces.

¢« Novo sistema de posicionamento do carro e do material
com recursos aprimorados como detec¢do do material.

¢« Novo sistema de troca de ferramentas automatica que
acomoda até 14 ferramentas por mandril.
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Linha de perfuracao Valiant
combinada com serra de fita Katana
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Eixos auxiliares com curso prolongado

Uma das inovagdes mais importantes da Valiant € o curso
dos sub eixos dos mandris. O eixo auxiliar adicional nos
trés cabecotes foi estendido para 300 mm, o que permite
um controle independente mais amplo de cada mandril.
Com essa inovacao, a viga permanece estacionaria para
maximizar a utilizacao de cada mandril dentro do curso.
Por exemplo, ao perfurar uma superficie, é possivel
executar nas outras superficies opera¢odes de perfuracao
ou de fresamento independentes, como oblongos,
escalopes, preparacdo de solda, desmembrado, abertura
de ranhuras e muito mais.

Perfurar, serrar e corte térmico com maquinas combinadas

A Valiant pode ser facilmente combinada com a gama
FICEP de serras de fita e robds de corte térmico para
criar uma célula de trabalho integrada extremamente
produtiva. A célula de producdao é controlada pelo
mesmo controle e software CNC. Isso permite tarefas
tipicas como cortes retos ou chanfrados com uma serra
de fita ou corte plasma / oxicorte de formas, aberturas
mecanicas, desbaste de flanges, prepara¢do de solda,
cartelado/divisao de vigas, desmembrados e muito mais.

Pegaso é o CNC de Ultima geragao para as linhas FICEP,
onde o PC, CNC e PLC sao todos integrados em uma Uni-
ca placa de circuito para maxima confiabilidade. Pegaso
é baseado em uma tecnologia de bus de campo que uti-
liza CanBus e EtherCAT para controlar até 32 eixos CNC
separados.




VALIANT 453 VL 603 VL 1003 VL 1103 VL 1203 VL

Linha CNC automatica de 453 VL-R 603 VL-R 1003VL-R |1103VL-R |1203 VL-R 2003/6 VL | 2003/8 VL
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perfuragdo multimandril ﬁ

Dimensdes da secao 60*x10 60X10 6010 80X10 80X10 20075 200x75 =

[min. mm] N

) ) , wn

['?T'{;‘f”%‘ﬁ da secao 460x460 610x460 1015x460 1115510 1220x610  2030x610  2030x810

Cabecotes de perfuragao 3 3 3 3 3 3 3

[no]

Ferramentas de perfuracao

por cabecote [no.] 6/14 6/14 6/14 6/14 6/14 6/14 6/14

Diametro de perfuragao

[max. mm] 40 40 40 40 40 40 40

Poténcia do mandril [kW] 31 31 31 31 31 31 31

Velocidade do mandril

[max. RPM] 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000

Curso do sub eixo do

mandril [mm] 300 300 300 300 300 300 300

Peso da maquina [kg] 10000 11000 11000 11500 11500 14500 15000

*Angulos, tubos quadrados e tubos retangulares com min. lado de 50 mm apenas nos modelos de alimentacdo com carro e pin¢a

VALIANT

Potenua do motor

Velocidade lamina serra
de fita [max. m/min] 170 170 170 170 170 170 170

Dimensdes lamina serra

de fita [mm] 41x1.3x7250 41x1.3x7250 41x1.3x7250 54x1.6x9920 67x1.6x9000 67x1.6x12100 67x1.6x12100

[Pkegs]o da maquina 14500 15500 15500 23000 17900 31000 32500

VALIANT
604 VLFRC 604 VLRAZ 1204 VLFRC 1204 VLRAZ

Tocha oxicorte [no.]
Tocha plasma [no.] 1 1 1 1

Peso da maquina [kg] 20000 20000 20500 20500

Por favor consulte os termos e condi¢des de venda e as especificagdes da FICEP que estdo em nossa proposta formal. O fabricante reserva-se o direito de
alterar as especifica¢des e caracteristicas indicadas nesta brochura. As atuais especificacOes e caracteristicas fazem parte da cotagao formal. As matérias-
primas mencionadas neste catalogo estao de acordo com as seguintes normas: UNI EN 10025 para condi¢oes técnicas; UNI ISO 5679 - UNI I1SO 5680 - UNI
5397 - UNI 5398 - UNI EN 10024 - UNI EN 10034 - UNI EN 10279 - UNI EN 10056-1 - UNI EN 10056-2 para tolerancias dimensionais; UNI EN 1090 - UNI EN
9013 para tolerancias de execu¢do de pecas.

FICEP S.p.A. - HEADQUARTERS

via Matteotti, 21 - 21045 Gazzada Schianno (VA) ITALY
FICEP Tel +39.0332 876111 + Fax +39 0332 462459

email: ficep@ficep.it « www.ficepgroup.com

FICEP France FICEP Hong Kong FICEP Austria FICEP Alger

FICEP Iberica FICEP Russia FICEP Guangzhou FICEP Middle East - Dubai Office
FICEP Uk FICEP Middle East FICEP Mexico FICEP Japan

FICEP Corporation FICEP De FICEP Korea Forge Service FICEP India

V01-23





