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Robé de corte térmico 9 eixos

Estruturas metalicas sdo projetadas para diversas
finalidades, sao compostas por varios membros de aco,
como vigas, cantoneiras, chapas e tubos. A estrutura final
é realizada montando esses perfis de aco em um edificio
acabado, por exemplo.

Durante o processo de fabricacao da estrutura metalica, sao
necessarios diferentes cortes térmicos na alma e nas abas.
Além disso, o rob6 térmico FICEP também pode realizar
marcac¢des de pecas, de layout completo e a designacao
dos elementos detalhados necessarios para ser soldado na
peca principal. A FICEP emprega seu processo patenteado
para importar automaticamente essas informacbes de
layout para o controle CNC diretamente do modelo 3D CAD.
Esse processo patenteado melhora a recupera¢do do robd
térmico FICEP e elimina as onerosas operacdes de layout
manual e a possibilidade de erros humanos.

0O sistema robdtico FICEP de 9 eixos, incluindo o
posicionamento do comprimento, é equipado com uma
tocha de plasma Hypertherm com a possibilidade de ser
posicionada ao redor da secdo a ser processada. Essa

capacidade de quatro lados é possibilitada pelo uso de dois
eixos auxiliares baseados em maquinas que representam
uma verdadeira inovacao no corte térmico de perfis
estruturais de aco.

O rob6 é controlado pelo software proprio da FICEP, que
otimiza o posicionamento de 9 eixos para obter a mais
eficiente sequéncia de corte e produtividade:

Quando o material entra na maquina, é empregada
tecnologia avancada de camera a laser sem contato para
sondar a geometria da secao completa em segundos. Isso
proporciona o método mais eficiente para detectar desvios
da tolerancia da laminacao de uma secao com relacao ao
tamanho da biblioteca especificado para a seccao atual.
1SS0 é necessario para determinar a posicao real das arestas
e da superficie para um corte a plasma preciso e sem erros.
Essa nova tecnologia a laser elimina o processo oportuno
de sondar mecanicamente todas as superficies antes do
corte, 0 que é necessario para sistemas desatualizados.
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As vantagens desta nova tecnologia inovadora podem ser
resumidas da seguinte forma:

Pegaso é o CNC de Ultima geragao para as linhas FICEP,

onde o PC, CNC e PLC sdo integrados em uma Unica

placa de circuito para maxima confiabilidade. O Pegaso

€ baseado em uma tecnologia de barramento de campo

usando CanBus e EtherCAT para controlar até 32 eixos

CNC separados.

| T Py | Myt ¢ Todas as opera¢des manuais de layout, marcacdo, corte
nypociincrm térmico e esmerilhamento extensiva sao eliminadas.

¢ Erro humano para operagdes manuais é eliminado.

Tr"e ”018.. ¢ Todas as operacdes de corte térmico podem ser

realizadas em linha com uma linha de fura¢do para
economizar tempo e valioso espaco da oficina.

¢ O ciclo automatizado é otimizado.

¢ Ostempos de producdo sao drasticamente reduzidos e
previsiveis.

¢ O espaco dedicado ao processamento manual dessas
atividades é bastante reduzido.

¢ O custo por hora da mdo de obra por tonelada é
drasticamente reduzido.



PRINCIPAIS CARACTERISTICAS TECNICAS

¢« O dispositivo de posicionamento do material pode
ser ajustado para se adaptar as secbes tipicas de
aco estrutural, incluindo tubo. O comprimento de
deslocamento do dispositivo de posicionamento e dos
transportadores de alimentacdo pode ser configurado
para se adequar a aplica¢do especifica

¢« A maquina possui uma estrutura rigida para suportar
0 brago robdtico antropomorfico e alcangar a maxima
precisao no setor.

¢ Um escaner laser sem contato é usado para gerenciar
a sondagem do material e compensar 0s desvios da
tolerancia da laminacao em segundos. .

¢« As morsas proporcionam alinhamento automatico do ¢
material, mesmo durante os cortes em que o material
deve se mover longitudinalmente, como no caso da

PRINCIPAIS OPCIONAIS

¢« Sistema de exaustdo, o qual é essencial com corte a .
plasma

¢« Equipamento para processamento de tubos redondos .
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divisao da viga.

Um dispositivo de alinhamento hidraulico é fornecido
entre os dois primeiros rolos do transportador de
alimentagado.

Detec;ao e ajuste automatico dos
dimensionais da tolerancia de laminacao.
Transportador de saida acionado para descarregar as
pecas processadas.

0O controle CNC FICEP Pegaso de Ultima geracao que
suporta 9 eixos de movimento.

Novo plasma Hypertherm XPR.

A tecnologia Hypertherm True Hole é integrada
para gerar a melhor qualidade de furo gerado
termicamente disponivel.

desvios

Mesas de transferéncia cruzadas com carrinhos ou
pegadores

Transportador de descarga para pe¢as pequenas

Rob6 Coping Nozomi em linha com a
unidade de furacao Valiant

Consulte os termos e condi¢oes de venda FICEP e as especificagdes do equipamento que estdo em nossa proposta formal. O fabricante reserva-se o direito
de alterar especificagdes e caracteristicas daquelas indicados neste catdlogo. As especificagdes e as caracteristicas atuais fazem parte da cotagao formal.
A matéria-prima mencionada neste catalogo estd em conformidade com os seguintes padrdes: UNI EN 10025 para condi¢des técnicas; UNI ISO 5679 - UNI
I1SO 5680 - UNI 5397 - UNI 5398 - UNI EN 10024 - UNI EN 10034 - UNI EN 10279 - UNI EN 10056-1 - UNI EN 10056-2 para tolerancias dimensionais; UNI
EN 1090 - UNI EN para tolerancias na execucdo de pecas.
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