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Amostra de ferro de 35 mm




A EMPRESA

A Cutlite Penta foi criada em 1992 como uma diviséo do grupo ELEn., e comecou
a fabricar as primeiras mdquinas para o corte de materiais de pldstico e
madeira utilizando as fontes concebidas e fabricadas na ELEn. O grupo
cresceu constantemente, ao longo dos anos, fanto no campo industrial como no
campo médico; até hoje o, EL.En. Group € uma realidade italiana consolidada,
cotada na bolsa seja no mercado italiacno como no americano, que atingiu
uma capitalizacdo de quase 1,34 mil milhdes de euros. A Cutlite Penta faz parte
da divis@o industrial do Grupo ElLEn., que tem estabelecimentos de producdo e
comerciais em todo o mundo: Itdlia, Franca, China, Brasil.

Atualmente tem mais de 850 pessoas como empregados diretos do grupo
industrial, mais de 5500 mdquinas laser equipadas com fontes de laser
de fibra instaladas em todo o mundo e mais de 80 000 m? de dreas de
producdo. Uma longa experiéncia combinada com um profundo conhecimento
das dindmicas de corte dos metais fez de nds um ponto de referéncia para os
clientes. O grupo industrial, que em 2016 teve um volume de negdcios total de
63 milhdes de euros, cresceu dinamicamente chegando no fecho de 2020 a um
volume de negdécios de 150 milhdes de euros. Em Dezembro de 2022, o grupo
industrial fechou o ano com um volume de negécios total de 235 000 000
euros.

Apesar das dificuldades devidas & emergéncia internacional, o crescimento do
grupo foi continuo e exponencial. Em 2021, o volume de negdcios dos primeiros
seis meses de atfividade jd tinha ultrapassado o volume de negdcios do ano
anterior. Com trabalho drduo e paixdo, a Cutlite Penta estd a consolidar-se
como uma importante realidade a nivel mundial no campo do corte a laser
dos metais, ao desenvolver, conceber e fabricar internamente cada uma das
pecas individuais dos sistemas de corte.costruendo internamente ogni singola
parte dei sistemi di taglio.

VOLUME DE NEGOCIOS DO GRUPO INDUSTRIAL

€ 235-000-0292 € 63700.000
.\ 2016
€ 150.400-282% €118.200.000
2018
MISSAO

O objetivo da Cutlite Penta foi desde sempre o de produzir sistemas que
garantam alta produtividade e qualidade com baixos custos de funcionamento,
permitindo aos seus clientes serem extremamente competitivos.

O departamento de investigacdo e desenvolvimento da Cutlite Pentq,
empenhado constantemente no desenvolvimento da cabeca de corte, do CNC
préprio e do software front end, assequra que os sistemas Cutlite Penta sejam
sempre atualizados para o estado da arte.

Flexibilidade e rapidez, conjugadas com simplicidade de utilizacdo e facilidade
de aprendizagem, sdo peculiaridades desta nova familia de sistemas que

poderdo colocar os nossos clientes numa posicdo de lideranca no mercado.



OS NOSSOS EXPERIENCIA HISTORICA E KNOW-HOW AO SEU SERVICO
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Fortificados pela experiéncia de vdrias décadas do Grupo ELEn. com as fontes de laser de
CO2, transferimos e aperfeicodmos este know-how avancado e transversal do campo da
tecnologia a laser de CO2 para o campo da TECNOLOGIA DO LASER DE FIBRA.

Gracas G nossa parceria com o maior fabricante mundial de fontes de laser, a lpg Photonics,

temos a disponibilidade das melhores fontes de laser de fibra para desenvolver mdquinas
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rdpidas e de poténcias muito altas.




OS PRIMEIROS NA EUROPA A INSTALAR NAS MAQUINAS DE CORTE
FONTES DE LASER DE ALTAS POTENCIAS




TECNOLOGIA TRANSVERSAL
EM TODOS OS NOSSOS
MODELOS -

FLY CUT ' e,

Tecnologia de corte no ato prépria

PIERCING NO ATO

Rompimento do material em movimento

MOTORES LINEARES
Em qualquer sistema que produzimos utilizamos apenas motores lineares _ e

CODIFICADORES ABSOLUTOS 3 =
Posicionamento garantido dos eixos sem a necessidade de efetuar a reposicdo da : :

mdquina a zero :
CABECA DE CORTE =

Concebida e fabricada internamente para todos os modelos, permite gerir altas . ——

poténcias e poupanca significativa de gds (-20%)

SMART MANAGER 6

Software de gestdo de mdquinas idéntico em todos os modelos

COMPOSITOR INTELIGENTE

CAD CAM integrado em todos os sistemas instalados

MODULO RASTER
Moddulo de software e hardware para a reproducdio de imagens na chapa metdlica '



CABECA EVO 3 PARAPLUSE
LME

A cabeca de corte EVO3 estd equipada com um sensor capacitivo. Os
sistemas FIBER PLUS e LME utilizam a cabeca de corte autofocos EVO 3 que €,
inteiramente concebida pelo nosso departamento de |. e D. e fabricada com
mecdnicas de alta precisdo pela Cutlite Penta, estd equipada com um sensor
capacitivo sem contacto.

A prépria cabeca e as lentes de focagem podem ser utilizadas até 40 kW de
poténcia laser e 25 bar de pressdo; estdo disponiveis diferentes configuracdes
focais. O gds de assisténcia € automaticamente selecionado entre os 3
diferentes gases ligdveis - ar, azoto e oxigénio - cujas pressdes de assisténcia
sdo automaticamente determinadas na base dos pardmetros e dos materiais
de corte. A cabeca prevé uma gaveta amovivel para a troca do vidrinho de

protec@o de modo a facilitar a mudanca do préprio diapositivo.

CABECA CAPACITIVA

Sensor integrado capacitivo sem contacto
Gest@o de gds a alta pressdo

Gaveta de mudanca focal

Ligacdes totalmente na parte superior
Gestéo dos erros de contacto e choque
Focais de 150 mm a 300 mm

Pressdes mdaximas 25 bar

Vidro protetor



DESEMPENHO
ALCANCAVEL
COM UMA FONTE
DE 30 KW

16 MM DE ACO INOX COM VELOCIDADE DE
CORTE DE @ METROS POR MINUTO

20 MM DE ACO INOX COM VELOCIDADE DE
CORTE DE 6 METROS POR MINUTO

30 MM DE ACO INOX COM VELOCIDADE DE
CORTE DE 2,5 METROS POR MINUTO

50 MM DE ACO INOX COM VELOCIDADE DE
CORTE DE 160 MM POR MINUTO

20 MM DE HARDOX® COM VELOCIDADE DE
CORTE DE 5 METROS POR MINUTO

FERRO DE 50 MM COM VELOCIDADE DE
CORTE DE 800 MM POR MINUTO
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Poténcia e precisad sem compromissos

« LME
Tecnologia laser acessivel
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AREA DE TRABALHO ATE

15000x3000 mm

POTENCIA ATE

40 kW —1

*  pLUS

30000 W
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PLUS

A familia de sistemas a laser FIBER PLUS da Cutlite Penta combina a mais alta
qualidade, elevada produtividade e baixos custos operacionais.

A qualidade da movimentacdo é garantida pelos melhores motores lineares
disponiveis no mercado que, juntamente com a fonte de laser de Fibra,
permitem a obtencdo de elevadas precisdes dimensionais no corte seja do
aco carbono ou do aco inoxiddvel.

Estas carateristicas combinadas com a simplicidade e estabilidade do percurso
otico convergem para resultados altamente otimizados, repetiveis e fidveis.

A fluidodindmica da cabeca de corte concebida e fabricada internamente
pela Cutlite Penta permite realizar cortes com pressdes reduzidas em relacdo a

concorréncia.

Isto traduz-se numa considerdvel poupanca de custos de producdo.

Alguns exemplos: com um sistema Fiber Plus equipado com uma fonte de 30
kW é possivel cortar uma espessura de 16 mm de aco inox, & velocidade de 9
metros por minuto com 5 bar de azoto; 20 mm de aco inox a uma velocidade
de corte de 6 metros por minuto com 6 bar de azoto; 30 mm de aco inox a uma
velocidade de corte de 2,5 metros por minuto com 7 bar de azoto.

ESTRUTURA MECANICA

A base é uma estrutura de aco eletrossoldado, termicamente estabilizada,
que é depois processada para receber as guias de alta precisdo e os
motores lineares. A estrutura do Portico € composta por bancas de liga de
aluminio fundido as quais a viga fabricada em aco € ancorada, leve e
rigida de modo a compensar as dilatacdes térmicas sem deformacdes. Esta
configuracdo permite um desempenho dindmico digno de relevo.

SISTEMAS DE CORTE A LASER

Recuperacao de desperdicios

A drea do plano de trabalho estd dividida em seccdes modulares de
aproximadamente 500 mm cada uma, que direcionam os desperdicios
para os respetivos sistemas de recolha localizados por baixo da estrutura.
Cada seccdo estd equipada com duas bocas de aspiracdo.

Plano de trabalho

O plano de trabalho é constituido por uma grelha de suporte substituivel.
A mesma mdquina a laser pode ser utilizada para produzir essa grelha com

a utilizacdo de um programa pré-instalado no controlo numérico.

Fontes de laser

As fontes de laser de fibra permitem grande versatilidade e tornam possivel
cortar vdrios tipos de metais. Desenvolvida como um sistema Unico, pode ser
acoplada a uma vasta escolha de didmetros de fibra dtica. Alta eficiéncia,
étima qualidade de feixe e baixo consumo de energia sdo as carateristicas
peculiares. A fonte estd alojada num armdrio NEMA 12 condicionado e
selado, de modo a poder funcionar mesmo em ambientes hostis.

A elevada fiabilidade destas fontes assegura custos de manutencéo muito

reduzidos.

O:s sistemas FIBER PLUS fundem alto desempenho, grande rigidez estrutural e
elevada eficiéncia. A movimentacdo por motores lineares permite dindmicas
muito elevadas, permitindo uma grande produtividade mesmo em geometrias

extremamente complexas.



MODELO PLUS AREA DE TRABALHO POTENCIA LASER

3015 3000x1500mm 2000 W
3.000 W
3020 3000x2000mm
4000 W
4020 4000x2000mm 6000 W
6020 6000x2000mm 8.000 W
6025 6000x2500mm (2O
15000 W
6030 6000x3000mm
20.000 W
CARATERISTICAS oo
. 8025 8000x2500mm 40.000 W
TECN ICAS 8030 8000x3000mm
9025 9000x2500mm
9030 9000x3000mm Curso do eixo Z varidvel de acordo com
0s requisitos
12030 12000x3000mm
13030 13000x3000mMm Motores lineares com alto
desempenho dinamico
14025 14000x2500mm
A CUTLITE PENTA tém como seu ponto forte
14030 14000x3000mm . ,
a possibilidade de seqguir, nalguns casos,
15020 15000x2000mm as necessidades do cliente indo aumentar
as dimensdes do sistema conforme as
15030 15000x3000mm necessidades.




PONTOS FORTES

\ L +  Cabeca de corte de Fibra concebida

infernamente

il - Estrutura com dtimas carateristicas
K mecanicas

Investimento contido e custos

operacionais reduzidos

Possibilidade de escolher diferentes
configuracdes e de adequar o
sistemna as suas necessidades de

producdo

\ Os nossos sistemas interpretam corretamente os

\ P conceitos essenciais que a tecnologia do laser

\ i G de fibra propde, combinando & eficiéncia e &
\ I eficacia uma extrema facilidade de instalagdo

; e manutencdo, poupanca de espaco, grande
i fiabilidade e elevado desempenho resultante

da perfeita integracéo de cada componente.

Hardox® 20 mm
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SOLUCOES DE HARDWARE

(S —
MUDANCA AUTOMATICA DO BICO

A mudanca automdtica do bico € uma
opcdo que permite d mdquina mudar
automaticamente o bico da cabeca de

corte sem auxilio do operador.

>

MUDANCA DA BANCA EM DOIS NiVEIS

Este tipo permite efetuar a substituicio
da banca de frabalho em cerca de

15 segundos, dissimulando quase
completamente os tempos de carga e
descarga. O sistema Fiber Plus € o mais

rdpido atualmente no mercado.

e

AUTOMATIZACAO

As vdrias opcdes de automatizacéio
permitem a otimizacdo das fases de
trabalho, dissimulando sensivelmente os

tempos de carga e descarga.

(SR

LO

CAMARA

E uma cdmara de posicdo que permite

controlar e visualizar remotamente o

trabalho da mdquina.

<"
MUDANCA DE ELEVADOR DE PALETES

Esta opcdo permite a ofimizacdo dos
tempos de processamento, reduzindo os

tempos de carga e descarga.



Amostra de ferro de 50 mm




CABECA BEVEL PLUS

O corte inclinado ¢ o processo de corte de uma peca com uma borda que ndo
é perpendicular & parte superior da peca. E realizado para aumentar a drea
da superficie da borda para uma soldadura mais forte e sequra.

Existemn vdrios tipos de bordas inclinadas. As bordas séo indicadas, em toda a
industria, pela letra do alfabeto que mais se assemelha & forma do corte visto
na seccdo transversal. Os tipos mais comuns de corte inclinado incluem V, A, X,
Y para cima, Y para baixo e K. A cabeca concebida pela Cutlite Penta permite
realizar estes processamentos sem penalizar o corte plano cldssico. A cabeca,
inovadora na sua mecdnica, tem dimensdes de espaco reduzidissimas, é leve
e permite utilizar as mesmas bases das mdquinas planas ndo indo desnaturar
as nossas peculiaridades, permitindo também rodar +/- 45° em ambas as

direcdes de corte,

PONTOS FORTES

Eixo Z 350 mm

Dimensdes da mdquina iguais as de uma plana padréo

Cabeca de corte autofocos com sensor capacitivo sem contacto.

Um sistema automdtico de ajuste da dist@ncia focal e n.° 6 sensores para
a perfuracdo rdpida

Gaveta de lentes seladas

Vidro protetor



X

Amostra de ferro de 30 mm




AREA DE TRABALHO ATE

7000x2000 mm

POTENCIA ATE

15 kW (o LME

15000 W




LME

A familia de sistemas laser LME une a capacidade de produzir a niveis muito
elevados de qualidade com alta produtividade e baixos custos operacionais.
Nascidos para ir de encontro ao mundo da pequena/média serralharia, que
exige desde hd muito tempo mdquinas compactas com qualidade de corte e
precisdo de exceléncia.

A LME satisfaz esta exigéncia, mantendo a arquitetura de motores lineares e a
carateristica "all in one” da maior Plus, a mesma cabeca de corte com autofocos
e sensores de processo, e a possibilidade de conceber e programar a bordo da
mdquina para a tornar o mais versatil possivel.

Afluidodindmica da cabeca de corte concebida e fabricada internamente pela
Cutlite Penta permite realizar cortes a alta pressdo consumindo menos azoto em
relacdo & concorréncia.

Isto traduz-se numa considerdvel poupanca de custos de producdo. Tudo isto

torna o sistemal laser LME um dos mais eficientes e fidiveis disponiveis no mercado.

Estrutura mecdanica

Abase é uma estrutura de aco eletrossoldado que € de seguida processada
para poder receber as guias absolutas de altissima preciséo e os motores

lineares.

Portico

A estrutura do Portico é constituida por uma viga de aco leve e rigida

de modo a compensar as dilatacdes térmicas sem deformacdes. Esta

configuracdo permite um desempenho dindmico digno de relevo.

SISTEMAS DE CORTE A LASER

Recuperacao de desperdicios

A drea do plano de trabalho estd dividida em seccdes modulares de
aproximadamente 500 mm cada uma, que direcionam os desperdicios
para os respetivos sistemas de recolha localizados por baixo da estrutura.
Cada seccdo estd equipada com duas bocas de aspiracdo (estas séo

comutadas automaticamente seguindo o percurso de corte).

Plano de trabalho

O plano de trabalho é constituido por uma grelha de apoio substituivel. A
mesma mdquina a laser pode ser utilizada para produzir essa grelha com a
utilizacdo de um programa pré-instalado no controlo numérico. A grelha de
trabalho é adaptdvel e pode ser espacada & vontade para uma melhor
gest@o do material a ser processado.

Fonte laser

As fontes de laser de Fibra até 15 000 W permitem uma grande versatilidade
e permitem o corte de mdultiplos tipos de metais. Desenvolvida como um
sistema Unico, pode ser acoplada a uma vasta escolha de didmetros de
fibra dtica. Alta eficiéncia, étima qualidade de feixe e baixo consumo
elétrico sdo as suas carateristicas peculiares.

A fonte estd incluida num armdrio NEMA 12 acondicionado e selado de
modo a poder funcionar mesmo em ambientes hostis. A alta fiabilidade
destas fontes também permite beneficiar de custos de manutencdo

particularmente reduzidos.

23
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CARATERISTICAS

TECNICAS

MODELO LME AREA DE TRABALHO POTENCIA LASER
2000 W
1010 1000x1000mm
3.000 W
4,000 W
1020 1000x2000mm
6.000 W
8.000 W
1515 1500x1500mm
12000 W
15000 W
3015 3000x1500mm
4015 4000x1500mm
140 mm
4020 4000x2000mm
6020 6000x2000mm Motores Iineqfes
6025 6000x2500mm A CUTLITE PENTA tém como seu ponto
forte a possibilidade de seguir, nalguns
casos, as necessidades do cliente indo
aumentar as dimensdes do sistema
7020 7000x2000mm conforme as necessidades.




PONTOS FORTES

Pequena e compacta: a sua pegada no solo é

pouco maior do que a da sua drea de trabalho

Tecnologia concentrada: motores lineares, sensores

de processo e cabeca autofocos

Tudo em um: painéis elétricos, fonte laser, quadro
de comando tudo integrado, o que garante alta
velocidade de deslocamento e alta precisdo no

processo de corte

Instalacdo simples e rdpida, em dois dias a mdaquina
estd pronta para iniciar a producdo nas instalacdes

do cliente

Software CAD CAM integrado na mdquina

O novo sistema de corte a laser de fibra LME entra para fazer
parte da familia Cutlite Penta: nascido para vir ao encontro

do mundo dos acessorios da moda, que solicitava desde hd
muito tempo mdquinas de pequenas dimensdes mas com
desempenho de velocidade e preciséo de exceléncia. Por isso
é capaz de ser o nivel de entrada no mercado para aqueles
clientes que estéo atualmente a recorrer a mdaquinas usadas

Amostra ac el : com tecnologia ultrapassada.




SOLUCOES DE HARDWARE
4 3

MUDANCA AUTOMATICA DO BICO CAMARA

A mudanca automdtica do bico € uma E uma c@mara de posicio que permite
opcdo que permite d mdquina mudar controlar e visualizar remotamente o
automaticamente o bico da cabeca de trabalho da mdquina.

corte sem auxilio do operador.

&> — 8

MUDANCA DA BANCA EM DOIS NiVEIS BANCA DE EXTRACAO MANUAL

A mudanca da banca em dois niveis Tabela de extragdo manual para a
permite efetuar a substituicdio da banca carga e descarga dos materiais a serem
de trabalho em cerca de 15 segundos, processados.

dissimulando quase totalmente os tempos
de carga e descarga.

F1
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Os Nossos sistemas

PLUS
.LME

sdo compativeis

com os principais softwares

CAD/Cam

Nno mercado




GESTOR INTELIGENTE 6

O SOFTWARE PARA OS SISTEMAS DE CORTE DE ULTIMA GERACAQ.

Software de controlo inteiramente concebido internamente, hd anos que seque
as evolucdes exigidas pelo mercado e pelos clientes. O Smart Manager 6 foi
especificamente desenvolvido para explorar totalmente as potencialidades
dos sistemas de corte de Ultima geracdo e garantir o mdximo desempenho de
todos os produtos Cutlite Penta. A nova geracdo de software inclui as inimeras
inovacdes intfroduzidas nos recentes anos na tecnologia de corte a laser.

A interface melhora a j& notdvel simplicidade e prontidéo das operacdes na
utilizacdo didrig, e além disso também facilita os cendrios de corte mais complexos.
O novo software €, portanto, agora ainda mais intuitivo e fdcil na gestdo.

No cendrio dos CNC (Computer Numerical Controlled) dedicados ao processo
de corte a laser, o Smart Manager Control oferece uma variedade de solucdes
melhoradoras e revoluciondrias sempre em qualquer caso dirigidas &
simplificacdo e & aceleracdo da tarefa do operador. Tudo isto mantendo no
mdximo a seguranca e a qualidade de trabalho.

De seguida estdo referidas algumas das mais recentes inovacdes introduzidas
com o Smart Manager. Aquisicdo automdtica das bordas da placa: esta funcéo
reconhece automaticamente a posicdio da placa (traslacdo e rotacdo) e adapta
o programa de pecas, traduzindo-o e rodando-o automaticamente com uma
precisdo tipica de 0,5 mm. Ndo hd necessidade de deslocar a placa sobre a
mesal.

Programacdo: através desta ferramenta colocada & disposicdo pelo
controlo, é possivel criar uma lista de programas que ser@o executados
automaticamente em sucess@o, de acordo com a sua ordem. Esta funcdo
permite trabalhar em ciclo continuo com carga/descarga e armazenamento
da chapas.

Corte Perdido: o sistema estd equipado com sensores fotossensiveis
através dos quais € possivel reconhecer uma perda do corte e assim parar

30

SOFTWARE DE SISTEMAS 2D

o processamento. Também se tem a possibilidade de reiniciar no modo
automdtico a execucdo do programa imediatamente antes da perda do
corte e a uma velocidade inferior & programada.

Perfuracdo rapida: o sistema estd equipado com sensores fotossensiveis
através dos quais é otimizado em termos de desempenho e fiabilidade
o processo de rompimento da chapa metdlica, conseguindo assim obter
perfuracdes de pequeno diémetro com tempos muito reduzidos em relacéio
ao sistema de rompimento tradicional.

Smart Focus: um sistema de autofoco automdtico ultrarrdpido utilizado para
posicionar o foco durante o corte e o processo de rompimento.

Auto Power Off: a mdquina dispde de um sistema de desligamento
automdtico. Funcdo de corte sincrono: a mdaquina dispde de um sistema que
otimiza a desvinculacéo de acordo com a distéincia dos processamentos.

Médulo Raster (opcional): A Cutlite Penta € uma das poucas empresas que
oferece um mddulo de software para a criacdo de imagens de alto e baixo-
relevo com alto impacto visual. A modularidade das fontes, juntamente com
as elevadas aceleracdes das motorizacdes lineares, permitem a realizacdio
de imagens tridimensionais realistas com elevada produtividade.

OS NOSSOS SISTEMAS PLUS E
LME SAO COMPATIVEIS COM OS

PRINCIPAIS SOFTWARES CAD/CAM DO
MERCADOO.




COMPOSITOR INTELIGENTE

O NOVO SOFTWARE REVOLUCIONARIO DA CUTLITE PENTA FAZ INTERFACE
DIRETAMENTE COM O CONTROLO NUMERICO DA MAQUINA E O SOFTWARE
DE GESTAO INTELIGENTE FRONT END.

Entidades geométricas: O Compositor Inteligente pode inserir e gerir uma
série de entidades e formas geométricas, e permite que os objetos sejam
movidos, rodados, escalonados e espelhados. Existem funcionalidades para
dividir, interromper e alongar/encurtar entidades. E possivel criar esquinas
com um simples clique.

Verificacdo de perfis: Existem ferramentas para a verificacdo de perfis
importados. Em particular, € possivel verificar a existéncia de entidades
invdlidas e de entidades duplicadas ou abertas. Otimizacdo e diminuicdo
dos nos.

Imagens RASTER: Um modulo de software para a criacdo de imagens raster
de alta definicdo.

Marcadores fiduciais: O Compositor Inteligente gere os marcadores para o
alinhamento do plano através de cémara.

Gestdo de encomendas com diferentes materiais/espessuras: Cada
trabalho pode gerir uma encomenda de pecas. Pecas de diferente
material e espessura podem ser carregadas, alterando as quantidades
e a descricdo. Aninhamento automdtico de vdrios andares com diferentes
materiais/espessuras.

Microjuncdes: Podem ser adicionadas microjuncdes, seja manual ou
automaticamente, eventualmente com engates e saidas.

Gestdo de engates e saidas: Podem ser adicionados engates e saidas,
seja manual ou automaticamente: o utilizador escolhe o tipo de engate e
saida numa peca modelo, o software encarrega-se da insercdo automdtica,
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respeitando a posicdo do ponto de insercdo.

Ordenacdo de corte: O Compositor Inteligente tem um motor eficiente para
o cdlculo da ordenacdo de corte. Reconhece os tracados internos e externos
e ordena-os automaticamente.

Ordenacdo de corte por aquecimento minimo: O Compositor Inteligente
consegue executar uma ordenacdo de corte que minimiza o aquecimento
da chapa de metal.

Fly cut: Em completa sintonia com as capacidades de execucdo do controlo
numérico, é possivel gerir o corte no ato, com o qual se pode rapidamente
executar os fracados contendo perfis em linha.

Camara de Compositor Inteligente: O Compositor Inteligente pode gerir a
visdio do plano de corte a partir de uma cdmara. O operador pode entdo
verem tempo real tudo o que a mdquina estd a cortar e tirar uma fotografia
do plano atual. Esta imagem, inserida como imagem no fundo da mesa de
corte, pode ser utilizada para colocar manualmente as pecas perto de um
desperdicio existente.

Simulador: O Compositor Inteligente estd equipado com um simulador de
ficheiros NC, além disso estd equipado com um mddulo para gerir o cdlculo
dos orcamentos. Adquire as velocidades nominais diretamente da mdquina
para cada linha de corte e gere os par@metros tais como custo por kg de
material e custo hordrio.

Gestdo de corte da pelicula: O corte da pelicula é gerido de acordo com
o material.

Gestdo da pelicula de imagens: E possivel remover a pelicula das imagens,
seja a nivel da peca ou plano e programar a paragem da mdquina apds a
remocdo. Com a gestdo dos rompimentos, pode definir-se a execucdo dos
rompimentos, tanto a nivel da peca como do plano.
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AUTOMATIZACAO®

. SISTEMAS DE CARGA DESCARGA
. ARMAZENS AUTOMATICOS
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SISTEMAS DE CARGA DESCARGA E ARMAZENS

A CUTLITE PENTA E CAPAZ DE PRODUZIR INTERNAMENTE SISTEMAS DE CARGA
E DESCARGA EM LINHA OU A 90° COMBINADOS COM ARMAZENS DE
ARMAZENAMENTO VERTICAL QUE DIALOGAM DIRETAMENTE COM OS NOSSOS
SISTEMAS A LASER.
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SISTEMA DE CARGA E DESCARGA

Um elevador de ventosas montado num carro que se desloca da estacdo
de carga para a mesa do laser, equipado com dois eixos elétricos de
retroacdo por transdutores absolutos.

O elevadortem um movimento vertical para efetuar a preensdo, evacuacdo
e o controlo da espessura da chapa. Unidade equipada com sopradores
de ar e escovas de arame. Um descarregador de garfos com um grande
curso vertical montado sobre da mesa exterior da mdquina de corte a laser.
Os garfos séio movidos por dois eixos controlados através de transdutores
absolutos que permitem levantd-los e introduzi-los na mesa do laser
debaixo da folha de chapa jd cortada. Um terceiro motor permite que todo
o sistema seja trazido "para fora do espaco” para ter a zona das bancas
livre e segura de cargas suspensas em caso de carga manual. A pedido, €
possivel ter os garfos revestidos com material antiarranhdes.

DESCRICAO TECNICA DO SISTEMA

A estrutura de serralharia de carga e descarga € posicionada acima da
mudanca de paletes a laser a 90° ou em linha em relacdo a prépria
mudanca de paletes.

Dispde de uma prateleira fixa sobre a qual colocar o material virgem e de
um vaivém motorizado, cuja zona de estacionamento estd situada acima da
prateleira do material a cortar. O vaivém recolhe o material e leva-o para o
plano de trabalho por meio de ventosas. Na parte superior do vaivém estd
apoiado o tabuleiro de material cortado; durante a fase de depdsito da
chapa sobre o plano de trabalho, no tabuleiro superior € descarregado o
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material previamente cortado. No final da operacdo, o vaivém regressa a
zona de estacionamento.

ARMAZENAMENTO COMPACTO DIN MICO - ACD

Sistema de armazenamento vertical de alta funcionalidade com nimero
de gavetas varidvel. Acdma da mudanca de paletes estd posicionada a
estrutura do armazém, a qual contém as gavetas, para que o espaco da
estrutura seja dissimulado pela mudanca de paletes. A movimentacdo das
gavetas € operada por um vaivém de alto dinamismo. A estrutura contém
unidades de carga para ambas as chapas a serem processadas e jd
processadas.

ARMAZENAMENTO DIN MICO FLEXIVEL - ADF

O sistema de carga/descarga automdtico da chapa pode ser ligado a
um armazém de armazenamento automdtico para garantic uma maior
autonomia e ofimizar da melhor forma a programacdo de corte. O
armazém é concebido e realizado de acordo com requisitos de producdio
especificos e em relacdo aos espacos a disposicdio para a instalacdo, com
um numero total de unidades de carga estabelecidas com base na altura
da zona em que é instalado. Este sistema permitird tanto o armazenamento
das chapas a processar como o armazenamento do material cortado em
bercos especificos amoviveis equipados com pontos de entrada para o
empilhador. Possibilidade de inserir uma ou mais torres de armazenamento.
Ambos os sistemas ADC e ADF sdo controlados por um software de
supervis@o com uma interface de operador simples e intuitiva, que gere as
quantidades e a identificacdo do material, a fim de controlar da melhor
forma as existéncias disponiveis. Tanto o dispositivo de carga e descarga
como o armazém automdtico estdo equipados com todos os sistemas de
seguranca ativos e passivos.






Dimensdes mdx. da chapa

3.025 x1.520 mm

Dimensdes mdx. da chapa

4,025 x 2025 mm

Espessura mdix. Folha Unica 25 mm
Peso mdx. Folha Unica 900 kg
Tempo indicativo de carga-descarga 60/80s
2000 x 1000
Formatos (mm) 2500 x 1250
3000 x 1500
Peso mdximo Gaveta de Carga 3600 kg
Altura disponivel Gaveta de Carga 280 mm
Altura mdxima pacote de chapas
L 100 mm
carregdveis
Peso mdximo Gaveta de Descarga 2700 kg
Altura disponivel Gaveta de Descarga 280 mm
Altura mdxima pacote de chapas
o 100 mm
descarregdveis
Flexdo mdxima admissivel da chapa Max 50 mm
Tensdo 400V
Frequéncia 50 Hz
Poténcia absorvida 12 kW (cos @ = 1)
Corrente Mdxima 175 A
Pressdo 6 bar
Didmetro tubo 1/2"
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Espessura mdx. Folha Unica 25 mm
Peso mdx. Folha Unica 1.600 kg
Tempo indicativo de carga-descarga 60/80 s
2000 x 1000
2500 x 1250
Formatos (mm) 3000 x 1500
4000 x 1500
4000 x 2000
Peso mdximo Gaveta de Carga 6400 kg
Altura disponivel Gaveta de Carga 280 mm
Altura mdxima pacote de chapas
o 100 mm
carregdveis
Peso mdximo Gaveta de Descarga 4800 kg
Altura disponivel Gaveta de Descarga 280 mm
Altura mdxima pacote de chapas
o 100 mm
descarregdveis
Flexdo mdxima admissivel da chapa Max 50 mm
Tenséo 400V
Frequéncia 50 Hz
Poténcia absorvida 16 kW (cos @ = 1)
Corrente Mdxima 23 A
Pressdio 6 bar
Didmetro tubo /2"




Dimensdes mdx. da chapa

6.020 x 2.520 mm

Espessura mdx. Folha Unica 15 mm
Peso mdx. Folha Unica 1500 kg
Tempo indicativo de carga-descarga 805
2000 x 1000 3000 x 1500 5000 x 2000
2000 x 1500 4000 x 1500 6000 x 1500 8000 x 2000
Formatos (mm)
2000 x 2000 4000 x 2000 6000 x 2000 8000 x 2500
2500 x 1250 5000 x 1500 6000 x 2500
880 x 4000 1000 x 4000 2600 x 1000 2800 x 1000
Outros formatos
880 x 5000 1250 x 4000 2750 x 1250
Massa mdxima Gaveta de Carga 19000 kg
Altura disponivel Gaveta de Carga 200 mm
Massa mdxima Gaveta de Descarga 400 kg
Altura disponivel Gaveta de Descarga 200 mm
Flexdo mdxima admissivel da chapa 50 mm
Tensdo 400V
Frequéncia 50 Hz
Poténcia absorvida 28 kW
Corrente Mdxima 40 A
Pressdio 6 bar
Didmetro tubo 3/4"
Consumo de ar/ciclo 600 NL

A CUTLITE PENTA
tem como
ponto forte a
possibilidade
de seguir as
necessidades
do cliente ao
fabricar cada
componente
individual
infernamente.

E possivel variar
as dimensoes ou
os numeros das
células de carga.

37






LASER DE FIBRA IPG

A'IPG foi fundada em 1991, na Russig, pelo fisico Valentin P. Gapontsey, Fildsofo,
pioneiro no campo dos lasers de fibra.

Desde 2006, a IPG tem estado cotada no NASDAQ Global Select Market
marcada com IPGP.

Em 1992, a empresa comecou a concentrar-se no desenvolvimento de lasers
e amplificadores de fibras de alta poténcia e fundou a sua sede mundial nos
Estados Unidos em 1998.

Em 2000, a IPG investiu em novas instalacdes de producdo de alta capacidade
nos EUA para a producdo das suas proprias bombas de diodos, um componente
importante dos seus lasers de fibra e dos amplificadores.

A IPG é altamente integrada verticalmente, produzindo todos os componentes
criticos para os seus lasers e amplificadores. A tecnologia da fibra ética produziu
um impacto revoluciondrio no fabrico dos lasers.

A simplicidade e elegancia do laser de fibra representam a sua eficiéncia,
compactidade, robustez e baixo custo, que conduzem assim ao seu enorme

sucesso Nno mercado..
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SOLUCOES DE HARDWARE

ACESSORIOS

[ —

MUDANCA AUTOMATICA DO BICO
A mudanca automdtica do bico € uma opcdo que permite d mdquina
substituir automaticamente o bico da cabeca de corte sem o auxilio do

operador.

—
)

CAMARA
E uma cdmara de posicdio que permite controlar e visualizar

remotamente o trabalho da mdquina.

4]



ACESSORIOS

-r_
.

ELEVADOR DE MUDANCA DE PALETES
Esta opcdo permite a otimizacdo dos tempos de processamento,

dissimulando quase totalmente os tempos de carga e descarga.

—Y

‘ CUTLITE ApyTa,

LmeE 3o1s

P

MUDANCA DE BANCA EM DOIS NiVEIS
A mudanca de banca em dois niveis permite efetuar a substituicdio
da banca de trabalho em cerca de 15 segundos, dissimulando quase

totalmente os tempos de carga e descarga.
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SOLUZIONI HARDWARE

ACESSORIOS

AUTOMATIZACAO
As vdrias opcdes de automatizacdo permitem a ofimizacdo das
fases de trabalho, dissimulando sensivelmente os tempos de carga e

descarga.

BANCA DE EXTRACAO MANUAL
Banca de extracdo manual para a carga/descarga dos materiais de
trabalho.
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Amostra de aco de 10 mm



PLUS 20 kW 15000x3000mm PLUS 30 kW 15000x2000mm
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PLUS - DCS LME - DCS
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Cada sistema Cutlite Penta nGo € apenas feifo
de aco e circuitos digitais.

Cada sistema € o genio do designer, que
concebe a configuracGo da maquina, é o
pensamento do informatico, que forna os
comandos e controlos intuifivos; € a experiéncia
do tecnico, que selecionou os materiais de
qualidade. Em cada parafuso, pemo e suporie
estdo o frabalho e o suor daqueles que, todos
os dias, a partir do meftal cru déo forma as
nossas maquinas. Na finta do carimbo de uma
venda, esta o vendedor, que compreendeu
profundamente as necessidades do clienfe.

Cada maquina é o coracdo de uma empresa,
€ o saber de quem dedica cada dia para
alcancar um objetivo. Cada maquina é foda a
nossa paixao.

E queremos partilha-la consigo.

Delio Patrizio Mugnaioni
CEO Cutlite Penta



